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L. Zieleniewski 
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Rok założ. 1804. Towarzystwo akcyjne. Tel.Nr:196 i2060. 


ODDZIAŁ |. MOTORY ODDZIAŁ Il. 
Budowa maszyn: Kotlarnia: 


Maszyny parowe, pompy, ma- Kotły parowe różnych syste- 
szyny wyciągowe, kompresory mów i wielkości Najnowszy 


it p. Kompletne urządzenia 
cegielni. Patentowane prasy do 
wyrobu dachówek, dreni t. p. 
połączone w jedną całość z wal 


system kotłów wodno rurko- 
wych patent .Schreier* (Nr.: 
50915), który co do stopnia 
skuteczności i produkcyi pary 


przewyższa wszystkie dotych- 
czasowe systemy. 


cami, urządzonemi specyalnie 
do przerabiania gliny usuwania 
z niej wszelkiego rodzaju za 
nieczyszczeń twardych, a roz: 
miażdżania miękkich. Walce na- ODDZIAŁ Ili. 


sze usuwają zupełnie potrzebę 

przygotowywania gliny na in „ELZETA" Budowa mostów 

nych maszynach i przyrządach 

pomocniczych, gdyż wgniatają one w pra į konstrukcyi żelaznych: 

sę bezpośrednio materyał dokładnie prze- 

robiony i wymięszany, zupełnie jednolity Mosty kolejowe, drogowe, konstrukcye 
i czysty dachowe i t. d. 


ODDZIAŁ IV. ODDZIAŁ V. ODDZIAŁ VI. 


0dlewarnia Buow Statków: Budowa motorów; 


żelaza i metali: Statki rzeczne parowe . 
Odlewy budowlaneimaszy i motorowe, łodzie, ba- Motory nafipnie } aapne 
nowepodługwłasnychiubna gry lądowe i rzeczne, najnowszej konstrukcyi 
desłanych modelido 10 tonn parowe i motorowe. Elzeta“ 

w jednym kawałku. Odlewy Specyaln: ść: Bagry lądo dalszy 


i szczególniejszej twardości. we dla cegielni. 
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Kominy fabryczne, omurowanie kotłów, 
| piece pierścieniowe 


| dla przemysłu cegielnianego, wapiennego i cementowego, 
własnych patentowanych systemów 


buduje od 30 lat 
budowniczy KOHOUT w Pradze III. 


— Najlepsze piece nowoczesne. — 7 


x 


F.LORD 


Biuro techniczne 
Kraków, ulica Lubicz I. 


SKŁAD 


maszyn i wszelkich przyborów dla 
wszystkich zakładów przemysłowych 
i gospodarczych, jako to: cegielń 
tartaków, młynów, gorzelń i browarów. 


Kompletne urządzenia 
Cegielni i tartaków. 


WAŁKI FILCOWE "gr 


Stale na składzie w wielkich ilościach 
i wszelkich dymenzyach rury, łączniki, 
i armatury. 

Motory parowe i benzynowe. — Smary, 
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma- 
szyn, płyty i sznury gumowe, węże gu- 
mowe i parciane, gaza jedwabna oryginal- 
na szwajcarska, kamienie i walce młyń- 
skie, piły i cyrkułarki angielskie, toczki 
szmirglowe, papier szybrowy, drut do 
ceglarek i wiele innych artykułów. 
Instalacya światła elektrycznego i przeniesienia siły- 
Skład wszelkich artykułów elektrotechni- 

cznych. 13 
Elektromotory, wentylatory, świeczniki i lampy stołowe. 
LAMPY ŁUKOWE. 
Lampki żarowe; Lampki Nernstu, Tantala 


i ' Wolframa. 
Kosztorysy bezpłatnie. 


róg Kolejowej. 


zaw 


I 


Ceny fabryczne. > 
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Ours i Koppel 


we Lwowie, Róg ulicy Asnyka 2, Pańska 5. 
Fabryki 
Kołei wązkotorowych i lokomotyw 


BEE Praga — Wiedeń — Budapeszt "ggg 


urządzają i „DA LSA 


kolejki przenośne i stałe. 


Wagoniki do transportu gliny, cegieł i dachówek 


mokrych i suchych. 


Wynajmują: 
Kompletne kolejki na pewien 
okres ezasu. 


Katalogi, kosztorysy etc. 
bezpłatnie. 
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Używane materyaty zawsze 
na sktadzte, 34 


Spłata amortyzacyjna. 
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INŻ. W. DRZYMUCHOWSKI 


BIURO TECHNICZNE 8 
w Krakowie, ul. Dunajewskiego 9. Telefon 1100. 
Dostarcza: 


najnowszej konstrukcyi [NASZYNY, prasy | formy motorowe lub ręczne, do wyrobu 
cegieł, dachówek, rur itp. z gliny, cementu i betonu. 


Kompletne urządzenia do fabrykacyi cegły piaskowej. Motory parowe, gazowe, 


benzynowe, ropne i ssąco gazowe. — TransmiSye. - Armatury dla pary, wody, gazuitp. 


Artykuly techniczne jak: pasy transmisyjne, skórzane i z sierci wielbłądziej, rzemyki do szy- 
ic adna cia pasów, smary, oliwy, wszelkiego rodzaju szczeliwa itp. w najlepszych 
gatunkach i po cenach fabrycznych. 
naj ZEE &¢ w laseczkach, pierścieniach i płytach, jedynie 
Szczeliwo „VAS-BLACK najlepszy, najpewniejszy i najekonomiczniej- 
szy materyał do uszczelniania dławików, wentyli, przewodów itp. dla przegrzanej lub nasyconej 
pary o najwyższem ciśnieniu — Wyłącznie i jedynie używane w wojennej marynarce w Poli, 
i przez największe zakłady przemysłowe w kraju i zagranicą. 


5 Posiadam wyłączne zastępstwo do sprzedaży tego szczeliwa dla Galicyi i Bukowiny. ET 
= za 
© | r d Í 
Pierwsze berneńskie 


Towarzystwo wyrobu maszyn BRNO 
buduje 
Patentowane lokomobile na parę 


| przegrzaną (ze stawidlem wentylowem) | 
(sposób prof. Stumpfa) 


nadto 
Turbiny parowe, maszyny parowe, kotły parowe, 
motory ropne i gazo-ssane. 60 
Kompletne cegielnie i fabryki cegieł piaskowo-wapiennych. 
Żądać bezpłatnych ofert i prospektów. 
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PIECE KRĘGOWE 


dla wypalania cegieł, wapna i da- 
chówek, kominy fabryczne, obmu- | 


rowanie kotłów 
projektuje i buduje 


Pierwsza Galic. Spólka | 


budowy zakładów Keremi- § 
cznych, Kominów  fabrycz= 
nych i obmurowania Kotłów 


Lwów, Lenartowicza 15. | 


z o. p. 


Teorya i budowa wysokich kominów fabrycznych. 
(Ciąg dalszy,) 


Zwykle jednak zachodzi przypadek, że i tem- 
peratura gazów kominowych i przekrój ko- 
mina są zmienne. Wskutek bowiem przewo- 
dzenia ciepła przez ściany komina, temperatura 
gazów kominowych maleje wraz z wysokością 
komina tak, że temperatura gazów u wylotu 
będzie znacznie mniejsza od temperatury ga- 
zów u spodu komina, 

Jeżeli przy zmiennej temperaturze przekrój 
komina byłby stały, to prędkość C, gazów 
u wylotu byłaby mniejsza od prędkości Ca 
u spodu komina. 

U wylotu będzie bowiem: 


C BG(I +e to) 
=) = a 
3600 F 7 
zaś u spodu: 
C BG (l + « ta ) 
=d = 7 
3600 F y 


gdzie ta jest temper. gazów u spodu komina. 
Jeżeli przy zmiennej temperaturze prędkość 
gazów ma być stała to stosownie do tempe- 


rałury musi się odpowiednio zmieniać i prze 
krój. 


A więc: 
= BG (1 e tę) 
| 3600 F, 7 (40) 
a B Gr(l<Eia ta) 
A 360 1 Fa y (41) 


Ponieważ ma być Cg = Ca przeto z po- 
wyższych równań wyniknie: 
Fo La. 1 -- «a to 
Fa I -- © tą (42) 
Jeżeli znamy temperaturę gazów u spodu 
komina td to z rów. 41. możemy obliczyć Fa, 
przy założeniu pewnej prędkości odpływu ga- 
zów Co. 
Z rów. zaś 42: 
a cyl bój pił) 
los=Fa lat 


(43) 
Chodzi teraz o obliczenie temperatury to ga- 
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zów odpływających, ażeby z powyższego ró- 
wnania można obliczyć Fo. 

Jeżeli przyjmiemy, że przewodzenie ciepła 
przez Ściany kanału, jest wprost proporcyo- 
nalne do różnicy temperatur wewnętrznej i ze- 
wnętrznej powierzchni ściany, to znając tem- 
peraturę gazów spalenia w jakimś miejscu, 
możemy obliczyć temperaturę gazów w miej- 
scu odległym o l od danego, na podstawie 
wzoru : 


tk = tp + (T — tp) e — W (44) 
Olk 
dzie W = =~ 
8 ów 
zaś: 
tx temperaturą szukaną 
R daną t. j. mierzoną w danem 
miejscu 


tp temperaturą powietrza zewnątrz 
e zasadą logarytmów naturalnych 
O obwodem wewnętrznym przekroju kanału, 
| długością kanału, t. j. odległością miejsca, 


m na. y „zz za wz BR A 
Roessemann i Kiihnemann 


(Juliusz Weiss) 
— Lwów — 
uł. Kopernika I. H. Telef. |. 627. 


dostarczają i zakładają tory kolejek 

wąskotorowych oraz normalne do- 

jazdowe, dla cegielń, kamieniołomów, 

wapienników, fabryk cementu it. p 

W Pradze i Budapeszcie własne fabryki zwro 

tnic, tarcz obrotowych, wózków wszelkich ty- 
pów it. p. 


Bagty! Maszyny do betonu! 


Wynajm kolejek. 19 
— Katalogi i oferty bezpłatnie. — 
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w którem szukamy temp. t 
w którem temp. wynosi T. 

k spółczynnik przewodnictwa właściwego, ciepła 

B ilością kg. paliwa spalonego w godz. 

G ciężarem w kg. gazów jaki wytwarza 1 kg. 
danego paliwa, 

Cp ciepło właściwe 1 kg. gazów spalenia przy 
stałem ciśnieniu. 

Znając więc temperaturę gazów u spodu 
komina, możemy w każdej dowolnej wysoko- 
ści obliczyć tx z rów. 44, a następnie potrze- 
bny przekrój z rów. 43. Tak więc dla I = H 
znajdziemy temp. gazów u wylotu, t. j. to, 
a wstawiając tę wartośż w rów. 43, obliczymy 
potrzebną powierzchnię wylotu. 

Z równania 44 widzimy, że temperatura ga- 
zów tx zmienia się podług krzywej logarytmi- 
cznej, a więc i przekrój komina powinienby 
się podług logarytmiki zmieniać. W ten spo- 
sób jednak nie buduje się kominów, choćby 
ze względów trudności wykonania, a logaryt- 
mikę zastępujemy linią prostą. 


od miejsca, 


Stosunek © daje nam miarę zbieżności rury 


Fa 
kominowej, która to zbieżność jest potrzebna 
nietylko do uzyskania pewnej koniecznej pręd- 
kości odpływu gazów w powietrze, lecz 
także dla równowagi statycznej i dobrego roz- 
kładu ciśnień w murze kominowym. Jeżeli 
przekrój komina jest kołem to oznaczając przez 
do średnicę wylotu. a przez da średnicę prze- 
kroju u spodu komina, napiszemy : 

Fo dọ _1 + « to 

Fa da? 1 + «ata (45) 

Jeżeli H. jest całkowitą wysokością komi- 
na to: 


(46) 
Znając już dai dọ znajdziemy przyrost pro- 
mienia przekroju komina na 1 mtr wysokości 

komina. a mianowicie : 
(47) 


A r = 100 ig 

Najczęściej zachodzi przypadek. że tempe- 

ratura gazów w kominie, oraz jego przekrój 

są zmienne, a prędkość przepływu stała, gdy 
zachowany jest warunek w rów. 42. 

Ponieważ w tym przypadku będzie Ck = Co 

przeto, wysokość oporu przepływu przez rurę 

kominową będzie: 

Coż H Ok 


2g (1 +a tk ) Ek 
a wysokość oporu odpływu gazów w po- 
wietrze : 


wW k == 


Coż 


Wos —2g-(1 Fat) 
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gdzie ík jest średnią temperaturą gazów w ko- 
minie, Fy średnim przekrojem Oy obwodem te- 
go średniego przekroju, Co, to jak poprzednio. 

Wstawiając wartości za Wyi Wo w zasadni- 


cze równanie 36. otrzymamy : 
l 1 | 
lu sine Pak) = Ve F ww. 
Co O; (ej 
Gs © la Z 
ZE LIG) aka ŻE. Zo) 
z czego otrzymujemy : (48) 
Coż 
gy 
(zr is) T kid ja UB 
== (49) 
UE i e3 5 Ok 
l + gtp 2,5 „aFk 


konieczną. najmniejszą wysokość użyteczną ko- 
mina w mir. t. j. wzniesienie wylotu komina 
nad rusztem. 

Jezeli wysokość komina jest już dana, to 
z rów. 48. możemy obliczyć rzeczywistą pręd- 
kość odpływu gazów w powietrze, a miano- 
wicie : 


f D 1 
z(h 
1 R 
laty | "t-e to 

Na zasadzie więc równowagi ciśnienia i wy- 
sokości oporów, możemy dła każdego przy- 
padku obliczyć potrzebną wysokość komina 
lub rzeczywistą prędkość wypływu gazów z wy- 
lotu komina. 

Wszystkie inne wzory na wysokość komina 
oraz wielkość przekroju wylotu, których istnieje 
wielka iłość, mogą tylko służyć. jako wzory 
oryentacyjne. Nie wożna ich zaś używać w do- 
kładnych obłiczeniach, zwłaszcza że wyniki ich 
znacznie się różnią między sobą. Podobnie 
także czesto WE WZÓT: 


« (tę — tp) 


aty) (1 


jj We W w.) 


M: 
RZE, | Ss Eai nA 
na prędkość odpływu gazów z wylotu komi- 
na jest niewłaściwy, gdyż wzór ten nie zawie- 
ra wielkości oporów, lecz zawiera natomiast 
jakiś spółczynnik p, którego nie jesteśmy w sta- 
nie obliczyć, a którego wielkość jest tylko 
przypuszczalna. 

Chcąc wyzyskać dobrze ciepło gazów w 
kanałach spalinowych otaczających kocioł pa- 
rowy, trzeba żeby prędkość przepływu gazów 
w tych kanałach nie była za mała ani za wielka. 

Prędkość gazów w kanałach spalinowych 
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nie powinna być większa niż 6 m. sek. gdyż 
wówczas wykorzystanie ciepłajest małe, taksamo 
u góry prędkość jest mniejsza niż 3 m. sek. Je- 
żeli bowiem prędkość przepływu gazów przez 
kanały otaczające kocioł jest zaniała, to także 
i przewodzenie ciepła przez ścianę kotła jest 
mniej energiczne: gdyż jak wiemy zależy ono 
od różnicy temperatur gazów i wody w kotle 
zawartej, a różnica ta będzie tem mniejsza, im 
mniejsza jest prędkość gazów otaczających ko- 
ciot. 

Gazy bowiem poruszające się wolno stykają 
się z powierzchnią ściany kotła przez czas 
dłuższy, niż gazy poruszające się prędko, wsku- 
tek czego temperatura ich spada znaczniej niż 
przy większej prędkosci. Z obniżeniem zaś tem- 
peratury gazów, obniża się różnica temperatur 
gazów i wody w kotle, a wówczas mniej cie- 
pła przejdzie przez ścianę kotła, a ilość pary 
wytworzonej w jednostce czasu będzie mniejsza. 

Chcąc uzyskać więcej pary musimy dopuścić 
także i większą prędkość przepływu gazów 
w kanałach otaczających kocioł. 

Jeżeli jednak prędkość ta jest za wielka, to 
gazy opuszczają kanały z wysoką temp. uno- 
sząc z sobą wiele ciepła do komina. 

Z poprzednich rozpatrywań wynika, że im 
mniejsze będzie oziębianie gazów w rurze ko- 
minowej, tem mniejsza będzie potrzebna zbie- 
żność czyli nachylenie ścian komina i przeci- 
wnie. Przy kominach więc o ścianach grubych 
lub o ścianach podwójnych nachylenie ścian 
będzie bardzo małe. Przy kominach zaś bla- 
szanych bez wyłożenia wewnątrz rury nachy- 
lenie ścian powinno być dość znaczne, aby 
uzyskać prędkość odpływu gazów potrzebną 
do dobrego spalania paliwa, nawet przy nie- 
korzystnych warunkach atmosferycznych. 

Kzeczywista zaś prędkość odpływu gazów 
z wylotu komina, powinna być przynajmniej 
równa lub większa od prędkości potrzebnej dla 
dobrego spalania, t. j. dła dostarczenia paliwu 
dostatecznej ilości powietrza 

Gdy mamy zbudować komin dla zakładu 
przemysłowego z uwzględnieniem późniejszego 
jego powiekszenia, to wymiary komina musi- 
my obliczyć dla powiększonego zakładu, t. j. 
dla większej ilości gazów. Początkowo zatem 
dla mniejszej ilości gazów przekrój wylotu ko- 
mina musi być mniejszy. Zmniejszenie prze- 
kroju wylotu możemy uskutecznić za pomocą 
pierścienia nałożonego na głowicę komina, 
średnicy odpowiedniej wymaganej prędkości 
wypływu. 

Pierścień taki może służyć także do regulo- 
wania prędkości wypływu gazów z wylotu ko- 
mina, zależnie od stanu powietrza zewnętrzne- 
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go. Pierścień taki powinienby być tak zrobio- 
ny, aby przekrój wyłotu można stosownie 
zmniejszać lub powiększać. Regulowanie ciągu 
za pomocą takiego plerścienia jest racyonal- 
niejsze, niż za pomocą zasuwy lub przykrywy 
na kominie przymykającej wylot. Jeżeli bowiem 
ilość przepływających gazów jest mniejsza od 
normalnej, lub wskutek znacznego oziębienia 
gazów objętość ich się tak zmniejszy, że przez 
to prędkość wypływu stanie się zamała, wów- 
czas należy zmniejszyć przekrój wylotu tak, 
aby otrzymać potrzebną prędkość wypływu, 
przez co nawet przy silnym wietrze ciąg nie 
będzie zagrożony. 

Użycie przykrywy na kominie dającej się 
podnosić nie jest zupełnie dobre, gdyż za- 
nadto powiększa opór wypływu. Najwłaściw- 
sze jest przykrycie pierścieniem. Wskutek 
zmniejszenia wylotu przykryciem  pierscienia 
o mniejszej średnicy powstaje opór dodatko- 
wy, spowodowany nagłem przejściem z prze- 
kroju większego do mniejszego, który to opór 
musimy uwzględnić przy obliczaniu wysoko- 
ści komina. Jeżeli wysokość oporu spowodo 
waną pierścieniem oznaczymy przez Wp to: 


UA ACO 
T 2g (1 + ato) 


Fo 2 
af PION 
gdzie & = ( Fp ć ) 


a Fp jest powierzchnią wolną pierścienia Spół- 
czynnik s zmniejsza wolną powierzchnię Fp, 
tak jak gdyby w rzeczywistości nie było po- 
wierzchni Fp, ale jakaś mniejsza. Ta mniejsza 
powierzchnia s Fp jest powierzchnią czynną 
t j. powierzchnią przekroju przez który wy- 
pływające gazy nie doznają żadnego oporu. 

Gazy poruszające się w rurze, posiadają naj- 


Wp 
(51) 


większą prędkość w osi rury, przy ścianach 
zaś mniejszą z powodu tarcia o ściany. Gdy 
wylot jest przykryty pierścieniem, wówczas wy- 
pływ cząstek gazu poruszającego się wzdłuż 
ścian, jest zaiamowany, a wskutek tego części 
środkowe trą się tylko o części gazu przyle- 
gającego do ścian, stanowiące niejako płaszcz 
okalający części środkowe. Z tego też powodu 
są mniejsze straty ciepła przez przewodzenie, 
a więc i oziębianie gazów mniejsze. 

Kominy murowane składają się z cokołu, 
który zwykle niema nachylenia ścian, i z pe- 
wnej ilości piątr t. zw. bębnów o coraz cień- 
szych ścianach przy stałem ich nachyleniu. 
Przekroje zatem wewnątrz komina nie są je- 
dnostajnie malejące. Wpływ jednak odsadzek 
jest tak mały, że można go pominąć, zwłasz- 
cza, że już sam przepływ gazów nie odbywa 
się prawidłowo, lecz obok różnych prędkości 
jakie posiadają cząstki gazu, znajdujące się bli- 
żej osi rury, powstają także wiry i zaburzenia 
ruchu, czego wcale nie potrafimy obliczyć. 

Rozszerzenie rury kominowej ku górze ob- 
niża prędkość wypływu znacznie, tak że przy 
silnym wiatrze przeciąg może spaść do zera. 
Rozszerzenie kominów ku górze stosują jesz- 
cze przy lokomotywach, co jednakże nie jest 
konieczne, gdyż i przy zastosowaniu kominów 
walcowatych można osiągnąć tensam wynik. 
Rozszerzenie kominów przy lokomotywach wy- 
nika jednakże z innych teoretycznych wzglę- 
dów aniżeli przy wysokich kominach tabrycz- 
nych. gdyż i działanie komina lokomotywy jest 
zasadniczo inne. Do dymnicy bowiem lokomo- 
tywy wprowadzamy parę odlotową z cylindrów, 
która przepływa przez dyszę, a potem przez 
komin. Komin zatem i dysza tworzą tutaj ro- 
dzaj smoczka do ssania gazów spalenia. Z tych 
względów posiada komin zwężenie w dolnej 
części, jak to ma miejsce przy smoczkach. 


Teorya procesu suszenia na wolnem powietrzu 


iw zamkniętych przestrzeniach. 
(Ciąg dalszy,) . 


Inaczej rzecz się ma przy suszeniu w zam“ 
kniętych przestrzeniach. Tu dla pokrycia 
ubytku ciepła do odparowania czerpiemy cie- 
pło nie z doprowadzonego powietrza, lecz ze 
źródła sztucznego, a to prócz straty dla sa- 
mego procesu suszenia. zużywa się do pod- 
grzania tak powietrza jakoteż i cegieł do wyż- 


szej temperatury, niż ta z którą do suszarni 
weszły. 

Weżmy np., że z suszarni odprowadzamy 
jakąkolwiek wentylacyą powietrze wilgocią na- 
sycone o temp. 200 C, podczas gdy do su- 
szarni wchodziło z temp. 4,50 (w czasie mie- 
sięcy zimowych i wiosennych), wówczas oblicza 
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się ilość ciepła, którą samo powietize spotrze- 
bowało bez wywarcia jakiegokolwiek wpływu 
na suszenie, na 4,89 kal.l), do podgrzania 
znów cegieł surowych z temp. 4,50 C. na 200 C, 
spotrzebowalibyśmy na każde 1000 sztuk: 
11850 kal.2) 

Jakkolwiek bezwzględna ilość wilgoci w po- 
wietrzu w zimie znacznie jest mniejsza niż 
w lecie i temsamem powietrze to po ogrzaniu 
jest znacznie zdolniejsze do przyjmowania pary 
wodnej niż powietrze w lecie o tejsamej tem- 
peraturze, to przecież jest jego ilość zawsze 
jeszcze znaczna, chociaż nie dorównuje nawet 
w przybliżeniu tej ilości powietrza, jaka jest 
potrzebną przy suszeniu na wołnem powietrzu. 

Przyjmijmy, że w zimie i na wiosnę wchodzi 
do suszarni sztucznej powietrze o przeciętnej 
temperaturze 4,50, a jego nasycenie parą wo- 
dną wynosi 800/g, ilość zatem wody, którą 
1 m3 tego powietrza już zawiera, wynosi: 


1) 1 m3 powietrza o temp, 20-0, zawiera w sta- 
nie parą nasyconym przy ciśnienin atm, 760 7%, 
według tabeli I.: 
17,896 | wognepi 760 17,396 _ 742.604 
TO 0 ae” AE, ajjgówo "=" TyGOF TE 
== (0.974 m3 suchego powietrza. 


Ilość ciepła wynosi według formuły : 


t 
W = SN dia 1 m3 suchego, lub 
i-at 
i t 
W; = SME -0974 dla 1 m3 mokrego pewietrza 
z lat 
1,299.,0.2669.20 , 
oC PNE. == 
o temp. 200C, czyli 1-£6,003665.20 0,974 
== 6,81 jedn ciepła 


Ta ilość 0,974 m3 powietrza o temp. 20°C. po- 
siadała przy wejściu do suszarni o temp. 4.500, a 
więc różnicy temperatury 15,4°C objętość : 

0.974 


WPW WCYCCYY — == 0914 m3 li 4 50C 
1+-0,003665.15,5 pał oz w ED 


ami : 0,914 10e E 
w stanie nasyconym: V, 160—6,25 A 
0,914 
= ha 22 922 3, 
0,991 Faen 


Zasób cieplny tej ilości powietrza przy 4,59C, 
wynosi: 
1,299.0,2669 4,5 
1--0,003665.4,5 

Różnica między 6,31 i 1,42 daje nam ilość, upro- 
wadzonego z suszarni przy 2000 powietrza: 4,89 
jedn. ciepła (kal.), 

2) Jeżeli 3500 kg. są ciężarem 1000 cegieł, 0,2 
ciepłem właściwem gliny a 15,500 różnicą tempe- 
ratur, to ilość ciepła wynosi: 3500. 0,2 15,5 = 
= 11850 kal. 


- 0,922 = 1.42 jedn, ciepła. 


(6,25)0,8 = 5,00 g. (Oblicza się według 
tabeli I.) To samo powietrze ogrzane do 100 
C, przyczem nastąpiłoby zwiększenie objętości, 
zawierałoby w 1 m3 4.9 g. „wody, przy 200 © 
— 4,7 przy 30° — 45ęgg, przy 400 C= 4,4 g. 

Jeśli zatem te ilości pary wodnej odejmiemy 
od tej, którą powietrze przy danej temperatu- 
rze maksymalnie zawierać może (według tab. I.) 
wówczas otrzymamy ilość wody, jaką powie- 
trze ze schnących cegieł przyjęło, ale przyjąć 
musimy, że ze suszarni odprowadzamy powie- 
trze zupełnie nasycone. 

Ta ilość wody będzie wynosić na 1 m3 po- 
wietrza nasyconego : 


Tabela III. 
Przy 100 C 9,2 — 4,0 = 43 wody 
„ 20088 e a a a a 
„= S0C BOA maA 2N m 


i szyny, tarcze obrotowe, rozjazdy, loko- 


pewien okres czasu. 
Używany materyał oraz częsci składowe 
zawsze na składzie. 


ANS Bagrownice dla cegieln. 
Katalogi i kosztorysy bezpłatnie. 


i E. Giełdziński 
| Fabryka kolei wązkoto- 
|| rowych i wagonów 

| Lwów, Plac Maryacki. Tel. 1200 
a urządza i dostarcza: 

ją kolejki przenośne i stałe dla cegielń 
s kamieniołomów, wapienników, tarta- 
ków i t. p. 

dostarcza i wypożycza: 
motywy, bagrownice, wózki kolebkowe 
dla gliny, wózki pomostowe dla palonej 
cegły, wózki piątrowe dla suchejcegły itp. 
Wynajmuje kompletne kolejki na 
Spłata amortyzacyjna. 
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Przy 40° C 509 — 44 = 46,5 wody A 788.000 
ATA y=" | 18,5 96, > PS. Gr „Ez sat 
„00036 JiŻ0sl a ZFI28091> 788.000 
„ 700 € 195,3 — 3,9 = 1014 n „ 600 C -R0 0.304 „ „ 
„ 800 C 290,2 — 3,8 = 286,4 „ 288 000 
Aby zatem zawartą w 1000 cegieł wodę n700 — =» iae 
w ilości 788 kg. = 788000 g, w postaci R: 
pary powietrzem uprowadzić potrzeba: 800 C Sapo pima oiy 
Przy 100 C EL: 183.256 m3 powietrza "= nh ! J 
4.3 Widzimy tedy, że ilość powietrza, mająca 
788.000 uprowadzić parę wodną z danej suszarni, 
» 20 C a TE 60.952 „ w miarę wzrostu temperatury zmniejsza się 
4: 188.000 a szybko, jest jednak nawet przy stosunkowo 
3-80 C apr ==180.66bw, » wysokich temperaturach zawsze jeszcze bar- 
788.090 dzo znaczna. 
5-400 -G 46,5 == 16,946 , Dok. nast. 


KRONIKA. 


Zmiana własności fabryki. Jedna z naj- 
dawniejszych kaflarni w kraju, fabryka w Ła- 
giewnikach założona łat temu przeszło 50 
przez znanego w swoim czasie przemysłowca 
Maurycego Barucha, przeszła w ostatnich 
dniach na własność nowej spółki pp. Kostki 
inż. kol. Hallera. inż. kol. i Majzelmana kupca. 
Fabryka ta miała okres swej świetności. gdy 
zarządzał nią, zmarły przed paru laty Gustaw 
Baruch, syn założyciela tej fabryki. Wówczas 
wyszło z niej wiełu bardzo zdolnych majstrów 
kaflarskich. W ostatnich latach fabryka okazy- 
wała pewien zastój, a wreszcie, gdy rodzina 
Włodzimirskich razpoczęła likwidacyę zakładów 
przemysłowych firmy „Maurycy Baruch" (mły- 
ny, cegielnia i kaflarnia), kaflarnia przeszła w 
nowe ręce, które może zdołają wskrzesić da- 
wne tradycye jej świetności 

Kierownictwo fachowe fabryki spoczywa w 
rękach p. Jana Słowickiego zawodowego 
kailarza. 

Komisya koncesyjna w sprawie projek- 
towanej wielkiej, nowoczesnej cegielni p. Ro- 
thermana w Łagiewnikach koło Krakowa 
odbędzie się w d. 26 marca 1912. Plany na 
tę cegielnię wypracował inż Otto Bock z Ber- 
fina. 

Powiększenie cementowni węgierskiej w 
Beocsinie tow. akc. nastąpiło przez wykupie- 
nie od br. Putkamera cementowni w Ledec. 

Nowa firma została zaprotokołowana w re- 
jestrze handlowym cegielnia Hermana Kno- 
zefa w Kulparkowie pod Lwowem. 

Nowy piec wapienny. Miejskie zakłady 


wapienne w Podgórzu, jedno z większych 
tego rodzaju przedsiębiorstw w kraju, zamie- 
rzają znacznie powiększyć swe rozmiary przez 
budowę nowego trzeciego pieca wapiennego. 
Piec ten ma być jeszcze w tym roku wybu- 
dowany. 

„Cegielnia mieszczańska“ powstała w Tar- 
nowie, nowe przedsiębiorstwo, do którego na- 
leży były długoletni kierownik zakładów ta- 
brycznych (cegielnia, dachówczarnia i tartak) 
ks. Sanguszków, p. Wincenty Paszcza i 
przedsiębiorca budowlany p. Mikoś. Fabryka 
ta powstaje na Rudach, obok kilku cegielń 
tam istniejących. 

Dostawy: Dostawę sieci kolejek w cegielni 
ks. Sanguszków w Tarnowie złożonej z prze- 
szło 1 km. toru, około 30 tarcz, kilkunastu 
krzyżownic, zwrotnic, wózków etc. otrzymała 
firma Juliusz Weis (Roessemann i Kiihnemann) 
we Lwowie. 

Dostawę lokomotywy normalnotorowej po- 
ruczyła fabryka cementu w Szczakowej firmie 
juliusz Weiss, przedsięb. budowy kolei i re- 
prezentacyi firmy Roesseman i Kiihnemann we 
Lwowie 

Fabryka dachówek eternitowych po- 
wstaje podLublinem obok fabryki cementu 
„Firłaj* a założoną zostaje przez rodzinę 
Rylskich z baku. 

Pokłady glinki białej, bardzo obfite znałe- 
ziono we wsi Kornicy w pow. Konstanty- 
nowskim w gub. lubelskiej. 

Wapiennik w Bronowicach gub. lubelskiej 
p. Liruta został w marcu b. r. puszczony 
w ruch. Zatrudnia on około 100 robotników. 
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ALFONS CUSTODIS 


Lwów, ul. Sapiehy 45. Telefon interurb. 1osfu. 


i 
| Galicyjski Zakład dla budowy 


kominów fabrycznych 1 rezerwoarów wod- 
--- nych murowanych i z żelaznego betonu. — — 


Budowa wszelkich pieców przemysłowych 
Cegielń i wapienników. m 
- Urządzenia cegielniane. Obmurowanie kotłów. 


—- — Kosztorysy oraz odwiedziny inżynierskie bezpłatnie. — — 


OGŁOSZENIE! | 


W dobrach Hr. Tenczyńskiego jest do wydzierżawienia począ- 
wszy od dnia 15-go maja b. r. kopalnia glinek ogniotrwałych 
w Grojcu za opłatą olbornego. 

Bliższych wiadomości udziela Administracya dóbr Hr. Potockich 
w Krzeszowicach. 000000 siad 


| obznajmiony z paleniem | 
Potrzebny palacz w piecu Hoffmanowskim 

do objęcia palenia cegły na akord z własnym pod- 
ręcznym i pomocą do podwożenia opału. Posada stała. 


"W czasie przerwy w paleniu zajęcie przy innej pracy, za odp. wynagrodzeniem. 


| Zgłoszenia do Zarządu Cegielni X. X. Sanguszków Rudy p, Tarnów-Dworzec. 
aes] 
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R TOWARZYSTWO DLA BUDOWY SZTUCZNYCH SUSZARNI | 


Stow. z ogran. odpow. 49 


DUDERSTADT w H. 


Własne cegielnie probiercze. 


— Świadectwa. Rysunki. — 


Biuro techniczna ceglarskie. 
— Prospekty opisy. — 


ponad piecem i na ziemi z automatyczne ładowaniem i naj- 
lepszem wykorzystaniem ciepła z kręgowca i pary wylotowej. 


| Sztuczne suszarnie 


| BARDZO RZADKA SPOSOBNOŚĆ. 
zr a Fabryka po elementarnej katastrofie powierzyła mi do 
Kazimierz Tokarz | bezpośredniej sprzedaży uratowane towary, miano- 
1 Nz e: A 4 dka wicie wiele tysięcy wspaniałych, ciężkich 
ceramik miejskiej cegielni w Wieliczce I tygrysich koców flanelowych 
które posiadaja całkiem nieznaczne, zaledwo dostrze- 
galne plamy od wody. Koce te nadają się dla każdego 
gospodarstwa domowego, są ciepłe i silne, około 190 
cm. długie i 135 cm. szerokie. Wysyłkę uskutecznia się 
za zaliczką, KaRo G 4 sztuki tyanyaiph koców fla- 
1 4 3 RZE ABÓ 12 A nelowych za 850, słownie 4 sztuki tygrysich koców 
palenn U AT RY cegieł || ośm koron 50 hal Każdy Szan Czytelnik tego inseratu 
y pna, aid niech zechce z zaufaniem zamówić. Z czystem sumie- 
l niem mogę zapewnić, że każdy z posyłki będzie za- 
dowolony. Marya Bekera, wdowa po c. k. nadstrażniku 


specyalista pieców na wapno, cegłę, dachówkę 
i kafle podejmuje się rekonstrukcyi tychże, bu- 
duje kanały własnego sposobu i rury na kurzonkę 
celem otrzymania czystego koksu usunięcie gruzu, 
prędkiego palenia, daje instrukcye w wyrobie 


usisiiettetiecttetkcy 


$ Chemik. polski $. 


oiin poświęcone wszystkim gałęziom 
chemii teoretycznej. i stosowanej, wychodzi 
- w Warszawie 1 i 15 każdego miesiąca - 


Redaktor i Wydawca: 77 
Bol. Miklaszewski 


rbl. 10 rocznie, 5 półrocznie, 2:50 kwartalnie, 
z przesyłką pocztową. 

Umieszcza ogłoszenia pocenach nizkich 

Adres Redakcyi Wiejska 18 tel. 139-33 i2733. 


4 


| Zgłoszenia do „Jędrzeja Dziok w Biezdziedzy, 


skarbowym. Fabryczny skład koców, Nr4-5 Nachód (Czechy.) 


a E 


Kiosk Cea 


z ukończoną szkołą fachową i długoletnią pra- 
ktyką w kraju i zagranicą, znający się gruntow- 
nie na wyrobie cegieł strychowanych i maszy- 
nowych, dachówek ciągnionych i tłoczonych, rur 
drenowych, cegieł okładzinowych, modelowych, 
radialno-kominowych, ogniotrwałych, glazurowa- 
nych i t. p. szuka posady kierownika w fabry- 

kach powyższych wyrobów. 64 


p. Kołaczyce via Jasło* dla „S. N.* 


XMKKKRKARNUNKANKANUKNNNKKKKKKKKKKKRI 


RRR R? II 


- RAMKI pod dachówke = 


dla każdego rodzaju dachówek, znakomicie wykonane 


dostarcza po najtańszych cenach U 
W. Mack, Specyalna fabryka ramek Nepomuk 
— poczta Klentsch (Böhmerwald) — 68 


Z Galicyi pierwszorzędne retferencye. 


KRKAARARKRKRARARRAKRNKNKRNKAKNNKRRRNKA 


— Firma istnieje od roku 1890. 


RRRA 


PRZEGLĄD 


Albert Pilliyty! 


WYRÓB PORCELANY 
białej i małowanej. 


21 Specyainość : 
porcelana do użycia na 
ogniu 
biała, zielona i brunatna. 


FOECY (Cher). Francya. 


[inasa] 
ABGGGOGGGOGAGOGA0GG000608630666666 


Urzędnik iabryczny 


kawaler, liczący 27 lat obznajmiony z wszelką 
manipulacyą kancelaryjną, praktycznie wykształ- 
cony w przemyśle ceramicznym z dobremi 
świadectwami poszukuje posady: magazy- 
zyniera, inkasenta. także jako 
zastępca kierownika cegielni. 
Łaskawe zgłoszenia do Redakcyi „Przeglądu* 
pod „K K.* 


OOOOLOPOOEOOSEODECESCDSOŁODSOOPOLOOC OD | 


PBZBRADSGEABEEGGUBREGZYGABE żetażnicś=t 


Gzasopismo Techniczne 


Organ Towarzystwa Politechnicznego 
WE LWOWIE. 


- - Istnieje od roku 1883. - - 
wychodzi 10, 20 i 30 każdego miesiąca. 


Przedpłata z przesyłką pocztową wynosi rocz- 


nie: 20 Kor. 17 marek. 8'5 rubli. 22 franki. 
Numer pojedynczy kosztuje 1 koronę. 1 markę. 
50 kopiejek. 1'2 franki. 9 


Członkowie Towarzystwa Poli- 
technicznego otrzymują „Czaso- 
pismo bezpłatnie. 
(wkładka członka wynosi 18 koron rocznie). 
Adres Redakcyi i Administracyi: 
Lwów, ulica Zimorowicza 1. 9. 
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HEWUSWANEZNEBESGEM 
a Ważne dla cegielń ręcznych! 


ke Formy strycharskie z drzewa 


impregnowane w oliwie, silnie okute wy- 
rabiane maszynowo z metalowymi wkład- 
E kami lub bez po nader niskich cenach 


a „TYPIA* 


fabryka czcionek afiszow. 
i przyberów drukarskich. 
— Lwów, ul. 


z Sykstuska L. 10. — 
E aea e NOE 


EEEE S EEE 


E PE PE EE LT PELE NELT LELE LE TE TE LE LE TET 
Do wyrobu drenów i cegieł w cegiel- 

ni caan potrzebnym jest w Gwożdźcu 
starym p. i st. kolei Gwożdziec 86 


Majster 


| któryby się podjął akordowych robót 
, Zgłaszać należy się do „Administracyi dóbr“. 
| DÓW 10 MIE PPOR SRP SPOD PGE 1) 


Do większej A dachówek 
pod Warszawą potrzebny 


majsterinadpalacz 


na akord 


Warunki bardzo korzystne. 84 
(Poszukiwani tylko dobrzy fachowcy. 
| Zgłoszenia do Redakcyi „Przeglądu“. 


Majster ceglarski 


(kierownik) 


obznajmiony we wszelkich gałęziach produkcyi 

ceglarskiej z długoletnią praktyką poszukuje 
posady do prowadzenia cegielni. 78 

| Adres: Seweryn Pogorzelski u Jana Łataka 

| Wapiennik Libana Podgórze. 
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WODOCIĄGI NU 
4X 
dla miast, gmin, folwarków, zakładów O = r Z c W a n l e 
kąpielowych, fabryk, ogrodów, gma- ; A 
chów publicznych, domów  prywa- wszelkich systęmów 
gn: Wentylacye 
Poszukiwanie i uchwycenie źródeł. — 
Wiercenie studzien. — Ustawianie pomp, zę R 
| Instałacye domowe z klozetami, łazien- ŁAZNIE, MECHANICZNE PRALNIE, 
kami i t. d. SUSZARNIE i t. d. 
| AEA © E 
4 projektuje i wykonuje: N 
. e 1 © 74 
Inżynier Leonard Nitsch i Spółka 
Kraków: ul. Kolejowa 18. = Lwów: ul. Fredry 6. 
Najlepsze referencye z dotychczas wykonanych robót. 
Kosztorysy bezpłatnie. 26 
m 


= 


PATENTY na wy- 
nalazki 


inzynier Stan. Dzbański 


wyjednywa 


przysięgły Rzecznik patentowy 35 


Wiedeń VII. Lindengasse 2 (w pobliżu c. k. 
urzędu parentowego). 


Krajowe kursa dla 
przemysłu keramicznego 
w Podgórzu. ==- 


Kształcą personal pomocni- 
czy dla fabryk cegieł i da- 
chówek. — Nauka bezpłatna. 
Początek roku szkolnego dnia 
1-go października. — Nauka 
3 - - trwa 18 miesięcy. 


| 


j 


KAROL ROLLE 4 


-- inżynier technolog. -- 
Specyalista w sprawach przemysłu KE ZA 


PODGÓRZE, św. Floryana 5. 


Doradca techniozny przy projektowaniu, zakładaniu 
pprowadzenių fabryk ceramicznych anier Ta 


afli, wapna cementu, 003 PARA i 
n 
Laboratoryum dia RE surowców, gliny, 
= piasku, wapniaka it p. == f 
—— Ae 
R rr ka 


T OTTO na o]: 


Wiedeń V/2 Kohlgasse Nr. 33. 
Wiedeńskie zakłady | Produkty górnicze 
dla farb i minerałów i chemiczne. 
Szkliwa i emalie .wszelkich rodzaji. 
Popiół do szkliwa. Kobalt. Smalta. Tlenek 
chromu. Tlenek cyny. Tlenek cynku. Tlenek 
miedzi i tlenki wszystkich metali. Barwniki. Ska- 
leń Kaolin, Glinka połewowa. Kwarzec. China- 
cłai. Fluoryt. Gips modelowy. Braunsztyn. Do- 
łomit. Kalcvt. Minia. Glejta. Boraks. Kwas bo- 


Jedno z najstarszych źródeł! 25 


| rowy. Glinka porcelanowa i inne materyały. | 
ea n 


NEA i h PRZEGLĄD CERAMICZNY 375 


Ghemiczna inkat farb i szkliw, w Zaklady Kaolinowe i parowa odmularnia w NepomyŚlU kariebacu 


Biuro sprzedaży glinki z kopalń blosdorfskich i glin szamotowych. 


J. Elias, Praga (Karlin) 


== dostarcza dla D ceramicznych. =————— 
"s |] Minerały: 


| 
Łatwo topliwe szkliwa kaflarskie, najmialsze, w różnych | Gliny polewowe i wykładowe wypalające się biało, 
odcieniach, bezbarwne szkliwa dla kafli polewanych. || Szamota palona i mielona, glina szamotowa, kaolin i zie- 
Szkliwa topione białe, niebieskie, czerwone, zielone, || mia porcelanowa, czeski kwarzec, glina kamionkowa 
żółte i. t. d.. topniejące przy stożku Segera 010—08. || gliny podkładowe chude i tłuste. Polewy i szkliwa do 


Tienki, Kobalt, Smalta, Minia i Glejta etc. li każdego materyału. 
Wysyłka | Lahorat. dla | Dia większych odbiorców | Żądać 
do wszystkich krajów. || przemysłu ceramicznego. | specyaine oferty | próbki i oferty. 


PODKŁADKI pod dachówki i gąsiory (ramki, klepki) Ą 
z drzewa gorącem powietrzem suszonego, heblowane i niehe- t 


blowane, w najlepszem wykonaniu, po cenach konkurencyjnych 


dostarcza 
Fabryka drobnych wyrobów drzewnych L. Tabaczyński i Ska % 
Nowosielica pod Wygodą (powiat Dolina). i © 


Przyjmuje zamówienia na wszelkie roboty drewniane dia cegielni, drenarni i dachówczarni. 


KKAKAKAE KKA 


J a L O M B A R D iaraa Ea 4. 


właściciel firmy St. Markl. 


Biuro techniczne dla przemysłu chemicznego. 


Przedstawicielstwo Marcheggskiej fabryki 
urządzają: kompletne cegielnie, fabryki cera- 
miczne i fabryki szutru. 


Dostarczają: ceglarki, młyny kulowe, wszelkie 
aparaty do rozdrabiania materyałów twardych 
i przerabiania gliny. 


Maszyny najlepszej konstrukcyi i z najlepszego materyału. 


Specyalność: przemysł ce- 
mentowy, betonowy, rekon- 
strukcya palenisk i kontrola 
techniczna fabryk. 
Dostarczają: 
Wszelkie specyalności dla ce- 
gielń i fabryk ceramicznych. 
Ciągomierze systemu  Obla. 
Wszelkie aparaty do kontroli 
ruchu technicznego. 


— Setki świadectw i liczne odznaczenia. — 


Kosztorysy i oferty darmo. 


Gips francuski i węgierski 


dla fabryk dachówek i kafli. 
Angielski drut stalowy dła cegielń. 
Papier szybrowy. 1 
Szkliwa wszelkiego rodzaju. 


Wyłączne zastępstwo fabryki szkliw i zakładów 


jedyna i najlepsza kontrola dobrego i taniego kaolinowych w Nepomyślu firmy „J. ELIAS" 
wypalania wszelkich wyrobów z gliny. w Pradze. 


30298 |. PRZEGLĄD CERAMICZNY. 


Nr. 23 


Tygodnik dostaw |. | 


Z 
i 


E A ~ || Jac. Raubitschek 
| 


Praga-Bubna 
Fabryka maszyn i odlewarnia stali i żelaza, 


Zastępca Maks. Neumann 
Kraków ul. Szpitalna 36. 


wieme pabyiąciea inumane oarnaecra. 
unhwczezakoWANe przez Wpdiia! reay Króledtma Ukllcgy 
U U U 


Maszyny ceglarskie | 
wszelkiego rodzaju i najlepszej konstrukcyi 
Maszyny strycharskie 
dla ruchu maszynowego i konnego. 


Wyrabiacze 
i maszyny rozdrabniające 
dła wszystkich celów. 


Obwieszczenia 
państwowe. 


D Materysty drown. 


oyi 


‘Kuy Elu 


zusoH ‘ed 


gt 
-tlqriaż1id op tuAzstu Ezs 


— (AMoyz0$) — 
Amopliouoy zoejejubn 


Prospekty i katalogi darmo. 
Próby i kosztorysy na żądanie. 


-atuzośjyeadfeu 1 czsdajfeu 


ZZA 
= bwócany usage na noszą LISTĘ OFERENTÓW 


na ostatniej stronie niniejszego Inuneru | | 
Z, ZA M 


Roczna prenumerata |2 K. Numery okazowe darmo. 
Biuro redakcyi i Administracyi Lwów, Kopernika 21. 
Telefon 1260, Telefon 1260. 


© © © © © © 
© “sez m prasa na dachówki żłobkowane ciągnione. © 


Patenty we szystkich państwach przemysłowych. 


Dzienna wydajność 12—15.000 
sztuk dachówek. 


PODWÓJNY ŻŁOBEK 


z przykryciem ukośnem i nasadką 
do. wiązania. . 


Na żądanie natychmiast przesyła 
się prospekty i wzory. 
37 


Dzielni zastępcy poszukiwani. 


F. P. VIDIC i Sp. 


Fabryka dachówek żłobkowanych 
ciągnionych — dział maszynowy. 


LUBLANA (Laibach) 
Kraina — Austrya. 


 Jeneralne zastępstwo dla Galicyi, Bukowiny i Królestwa Polskiego: 


@ Dm techniczno handlowy W. OSTACHOWICZ | J. GÓRNIAK Lwów, pl. Smolki la Tel. 1332 © 


Wszelkie korespondencye i zapytania prosimy nadsyłać pod adresem naszej firmy. 


